PROTECAO E SEGURANCA

A protecao e os dispositivos de seguranca sao fabricados de acordo com as normativas CE.
Sob pedido, segundo as normativas dos pais de destino.

DADOS TECNICOS
PORTA MOLDES

PORTA MOLDES N° 2
FORCA FECHO NO MOLDE kN 2200 m N G ROU P
ABERTURA MAX. ENTRE PRATOS mm 490

PASSAGEM FRONTAL ENTRE COLUNAS mm 530

DIMENSOES MOLDE mm 485x550

ALTURA MAX MOLDE mm 120/200

ALTURA DE INJECCAO : REGULAVEL mm 32+90

INJECCAO E FP

NUMERO INJECTORES N° 4 4

DIAMETRO DO FUSO mm 66 55-65

RELAQAO L/D FUSO - 14 15,3

CAPACIDADE’ DE PLASTIFICAQAO Kg/h 45 -

VOLUME DE INJEC}AO cm? 750 1000

VELOCIDADE DO FUSO r.p.m. (50Hz) 226 130

BINARIO DO FUSO daNm 56 56

ZONAS DE AQUECIMENTO N° 3 3+1
POTENCIA INSTALADA

AQUECIMENTO DO INJETOR KW 14,88 24,5

MOTORES DE INJECAO KW 44 -

MOTOR CENTRAL HIDRAULICA KW 15 30

ARMARIO ELETRICO KW 2,5 2,5

POTENCIA TOTAL INSTALADA KW 76,38 57
CONSUMO MEDIO

ENERGIA ELETRICA KW/h 10 20

AR NI/min 200 200

REFRIGERA(;AO frig/h 12000 15000

PESO* 2
TOTAL | Kg | 10100 10200 g
DIMENSOES
PROFUNDIDADE mm 2800 3600 g
LARGURA mm 2150 2150 z
ALTURA mm 2600 2600 §

* Dados relativos a maquina na configuragéo standard 74 ~

As caracteristicas técnicas sdo meramente indicativas. A maquina pode sofrer alteracdes ou variagdes sem aviso prévio. M AQ U I N A I N J E C QAO 2 P O STO S

PARA A PRODUGAO DE SOLAS EM 1 E 2 CORES DE MATERIAIS
TERMOPLASTICOS (TR/TPU), COMPACTOS E EXPANDIDOS
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MODELO BS 220

A maquina BS220 faz parte da grande e
prestigiada familia das maquina de injegao
estaticas da MAIN GROUP para a producgao de
solas em materiais termoplasticos compactos e
expandidos.

Estes equipamentos estdo em funcionamento
um pouco por todo o mundo, obtém-se uma
producao de elevado nivel com um investimento
relativamente reduzido.

VANTAGENS

* Excelente qualidade do produto final
ao longo do tempo

o Utilizagcdo e manutencao simples

» Estrutura compacta, quadro elétrico e
unidade hidraulica de dimensdes
reduzidas

* Fecho extremamente preciso do porta
moldes

* Troca rapida de moldes, sem
necessidade de parar a maquina

e Ajuste automatico da altura do molde

e Pratos com dimensdes muito
interessantes: 485 x 550 mm

OPCIONAL:

APLICACAO DE SISTEMA DE
INVERTER NA BOMBA HIDRAULICA
PARA POUPANCA DE ENERGIA

O modelo BS220 com forga de fecho de 220 toneladas € particularmente indicada para a
producao de solas técnicas em material compacto e rigido (TR e TPU).

MODELO

BS 220

-t MATER

TECNOLOGIA INDUSTRIAL

CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

» 2 estacdes com fecho por cilindro hidraulico
até 220 tons (2 velocidades de movimento
‘rapido/lento’ ajustével de acordo com altura do
molde)

* Rotacdo da cabeca a 180 graus; extratores
hidraulicos com saida de 80 mm

* Fixacdo rapida do molde na cabeca rotativa
ajustavel de 300 a 360 mm;

* 4 injetores fuso-pistéo, 2 por cada estacao
com motor hidraulico+injecéo volumétrica
eletronica

* Aguecimento do fuso de injecdo em 3 zonas
e com aquecimento independente do bico

* Canais para arrefecimento na base e na cabeca

e Sistema de insuflacéo de ar anti-retracao

*Fim de injecdo por microswitch no molde

e Central hidraulica

¢ Armario elétrico na maquina

*PLC - unidade eletronica com multifuncdes
para gestao de temperaturas, tempos, alarmes e
producao

*Normas CE



